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Regulätory davleniä

Redukcionnye klapany dlä para Seriä RE  

RE10N
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Grafik proizvoditelænosti RE10N

Razmery RE10N

Modelæ Tip pri
soedineniä Du

Rabohij diapazon davlenij 
pered regulätorom

Rabohij diapazon davlenij 
posle regulätora Maksimalænoe

redukcionnoe 
sootno‚enie

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar bar °S L H1 H2 W kg

RE10N Flancy

15

1 – 16 0,3 – 12 20 : 1 220

160
133 80 100

Kovkij hugun
FCD450

7,0

20 7,4

25 170 8,1

32
200

154 103 130

14,1

40 14,3

50 220 15,5
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  Proizvoditelænostæ po paru, kg/h

Davlenie pered
regulätorom, bar

Du
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Regulätory davleniä
SeriÄ RE  Detalirovka

38 Bolt

3 Flanec korpusa

6 Pruøina

4 Klapan

5 Sedlo klapana

1 Korpus

8 Napravläœwij cilindr

7 Por‚enæ

26 Prokladka

2 Kry‚ka

33Vint

31
32Disk

Pruøina
22Ruhka

14
28
16
15
17
18

34

9 Kry‚ka re-
gulirovaniä

Gajka

Bolt
Vtulka
Pruøina
Stopor
Prokladka
Silæfon

37 Bolt

Vint

21Filætr

RE1

RE3

10 Ruhka

2 Kry‚ka

8 Pruøina

22 Prokladka

6 Silæfon

23
13

12
11

1 Korpus

Plastina
Ítift

Stopornoe 
kolæco

Prokladka

21 Prokladka
5 Sedlo klapana
4 Klapan

16 Pruøina
17 Filætr

20 Prokladka

3 Vint

2 Kry‚ka

16 Pruøina

21 Prokladka

3

20

4

17

1 Korpus

Filætr

Klapan

Prokladka

Vint

5 Sedlo klapana

10 Ruhka

2 Kry‚ka

8 Pruøina

22 Prokladka

7 Stopor 
pruøiny

23

13

12

11

1 Korpus

Plastina

Ítift

Stopornoe 
kolæco

Bolt

6 Silæfon

10

3 Vint

20 Filætr

6 Pruøina

4 Klapan

5 Sedlo klapana

37 Gajka

8 Gilæza cilindra

1 Korpus

7 Por‚enæ

2 Kry‚ka

Klapan

14 Silæfon

34 Gajka

28 Prokladka

REC1

16Stopor pruøiny

15Pruøina

18

17Vtulka

Bolt

21 Filætr

9Kry‚ka regulirovaniä

33Vint

31Pruøina
32Disk

22Ruhka

28 Prokladka

30 Prokladka

26 Prokladka

25 Prokladka

10 Vint

RE10N

48

47

12
Sedlo 
klapana

11
13 Pruøina

Klapan

Ítift

Vtulka

Klapan

24Prokladka

51Vint
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Dopolnitelænoe oborudovanie

Vodänye pistolety

MK

MK-82MK-2

Texniheskie xarakteristiki

1. �Tohnoe upravlenie i kontrolæ za rasxodom vody.
2. �Dva reøima – raspylenie libo napravlennyj potok.
3. �Avtomatiheskoe otklœhenie pri otpuskanii ryhaga.

Oblastæ primeneniä

MK2	 bolee vsego podxodit dlä promy‚lennogo primeneniä. 
MK-MV 	�rekomenduetsä ispolæzovatæ s parovodänym smesitelænym 

klapanom.

CV2C,
CV5R

RazmeryCV2C CV5R

Obratnye klapany

Modelæ Material Pokrytie iz reziny Raspoloøenie ryhaga
Razmer vyxodnogo otverstiä     Maksimalænoe davlenie

düjm mm bar

MK-2

Latunæ Cvet belyj ili hernyj zadnee

5/16 ¨ 7,9
28,0

MK-OH 7/16 ¨ 11,1

MK-MV 9/16 ¨ 14,3 7,0

MK-78

Latunæ Cvet belyj ili hernyj perednee

5/16 ¨ 7,9
14,0

MK-80 7/16 ¨ 11,1

MK-82 9/16 ¨ 14,3 7,0

Davlenie     
Proizvoditelænostæ

5/16 ¨ 7/16 ¨ 9/16 ¨

bar kg/min kg/min kg/min

0,35 3,2 13,5 15,0

0,7 5,6 20,0 21,0

1,0 7,0 22,5 24,0

2,0 10,0 25,0 36,0

3,0 12,5 32,0 47,0

3,5 14,5 37,0 52,0

4,0 16,0 38,0 55,0

5,0 18,0 40,0 60,0

6,0 20,5 42,0 65,0

7,0 22,3 44,0 69,0

10,0 27,5 51,0 –

15,0 35,0 62,0 –

20,0 43,0 74,0 –

25,0 50,5 85,0 –

Modelæ Tip prisoedineniä Du

Maks. rabohee 
davlenie

Davlenie
otkrytiä

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar bar °S L W kg

CV2C Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2 ¨

16 ≤0,03 220

57 50

Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

0,5

3/4 ¨ 0,5

1 ¨ 72 69 1,1

1 1/2 ¨
88 89

2,0

2 ¨ 1,5

CV5R Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2 ¨
16 ≤0,03 80

56 36 Nerøaveœwaä stalæ
SCS13A

0,2

3/4 ¨ 60 40 0,3
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Dopolnitelænoe oborudovanie

Gräzeuloviteli

YSF-W

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura Me‚

Razmery, mm
Material korpusa

Massa

bar °S L H kg

YM1 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2 ¨

20 220 60

75 55

Kovkij hugun

0,5
3/4 ¨ 90 70 0,9

1 ¨ 110 85 1,4

YSF-W Mufta pod svarku

1/2 ¨ – 1 ¨

49 425 60

140 125 Kovkaä stalæ A105 5,0

11/4 ¨ – 2 ¨ 190 170 Kovkaä stalæ S25C 9,5

Y Razmery YM1

H

L

H

L

CV11 Texniheskie xarakteristiki

1.	 Obladaet vysokoj prohnostæœ
2. 	�Daøe pri ohenæ nizkom davlenii utehka 	

isklœhena
3. 	�So vstroennym filætrom

Oblastæ primeneniä

obogrevatelænyj zmeevik dlä neftänyx 		
rezervuarov

Razmery CV11

Modelæ Tip prisoedineniä Du

Maks. rabohee 
davlenie

Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa

Massa

bar °C L W1 W2 kg

CV11 Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/2 ¨

9 150

130

50 38 Nerøaveœwaä stalæ
SUS304 0,83/4 ¨ 135

1 ¨ 135

Preryvateli vakuuma

L

W1 W2

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Davlenie Maks. rabohaä

temperatura Razmery, mm Material
korpusa

Massa
otkrytæ zakrytæ

bar bar bar °C L W kg

F1B Rezæbovaä mufta
Rc, NPT

1/4 ¨
10

0,1 – 0,4 0,2 – 0,5 220

105

27 Latunæ C3771

0,19
3/8 ¨ 110 0,23

F1 1/4 ¨, 3/8 ¨ 16 52 0,13

Klapany protiv zamerzaniä

F1 400

0,01

300

200

100

70

50

40

30

0,02 0,03 0,05  0,1 0,2
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  Perepad davlenij, bar

Grafik proizvoditelænosti F1

Texniheskie xarakteristiki
1. �Prostaä ustanovka, kompaktnye razmery

2. Ne trebuet nastrojki

3. Prostota obsluøivaniä

Oblastæ primeneniä

otvod ostav‚egosä kondensata iz konden
satootvodhikov i truboprovodov i t.d.

H1

H2

W

A

B

L L

L
H

L 2

L L1

W
W W

1

Razmery

F1

H1

H2

W

A

B

L L

L
H

L 2

L L1

W
W W

1

W

W

L

L

F1B



MIYAWAKI · Russian Edition62

Dopolnitelænoe oborudovanie

Smotrovye stòkla

7

2

5

8

4

6

3

6

9

1Korpus

Prokladka

Uplotnitelænoe 
kolæco

Protektor

Uplotnitelænoe 
kolæco

Steklännaä trubka

Prokladka

Íarik

Kry‚ka

Bolt

6

1

3

2

7Bolt

Kry‚ka

Zaslonka

Korpus

Prokladka

2 Kry‚ka

7 Bolt

4 Ítift

6Prokladka
Zawitnaä plastinka 11

Smotrovoe steklo 5
6Prokladka

6 Prokladka
11 Zawitnaä plastinka

5 Smotrovoe steklo

TS1

Modelæ Tip prisoedineniä Du
Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm

Material korpusa
Massa

bar °C L H H1 H2 W kg

TS1 Rezæbovaä mufta

1/2 ¨ 8,0
10,0
9,7

Par
Voda
Vozdux

180
100
100

Par
Voda
Vozdux

80
69 14

60 Latunæ C3771

0,9
3/4 ¨ 71 17 1,0

1 ¨ 85 76 21 1,2

T3 Rezæbovaä mufta

1/2 ¨

10 220

123 70 110
Litaä stalæ
A216WCB

1,6
3/4 ¨, 1 ¨ 1,7

1 1/4 ¨
170 85 145

3,3

1 1/2 ¨ 3,2

2 ¨ 195 115 185 Seryj hugun FC200 7,3

T3F Flancy

15

10 220

144 70 110

Litaä stalæ
A216WCB

3,3

20 4,4

25

180 85 145

5,0

32 8,0

40 9,0

50 210 115 185 Seryj hugun FC200 12,0

T3

Detalirovka

Texniheskie xarakteristiki 

1. �Dlä nablœdeniä za rabotoj kondensato
otvodhikov i potokom øidkostej

2. �Modelæ T3(F) vypolnäet odnovremenno 		
funkciœ obratnogo klapana

Oblastæ primeneniä

paroprovody i truboprovody

TS1

Razmery T3FTS1 T3

7Bolt 2Kry‚ka

1 Korpus

6 Prokladka
11 Zawitnaä plastinka

5 Smotrovoe steklo

6 Prokladka

5 Smotrovoe 
steklo

11 Zawitnaä 
plastinka

6 Prokladka

6 Prokladka

3Zaslonka

4Ítift

2Kry‚ka

8Gajka

T3  1/2 ˝ – 11/2 ˝

T3  2 ˝
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Dopolnitelænoe oborudovanie

Separatory

H3 H5 H9XF

Modelæ Tip
prisoedineniä Du Ru

Vxod Vyxod Drenaønaä konden-
satnaä liniä

Flanec
dlä produvki Razmery, mm Material

korpusa
Massa

K1 (Du) K2 (Du) K3 (Du) K4 (Du) Dz H1 H2 H3 S kg

H9XF Flancy

15

16

15 15

15

15

88,9 360 240 50 240

Stalæ
P235 GH

6,8

20 20 20 7,3

25 25 25 7,8

32 32 32
114,3 460 320 70 310

12

40 40 40 12,5

50 50 50

25 168,3 640 440 100 420

26

65 65 65 27

80 80 80 29

100 100 100
20 32 273 900 630 160 560

61

125 125 125 65

150 150 150 25 40 323,9 1040 735 185 620 95

200 200 200 po zaprosu

Modelæ Tip prisoedineniä
Du Maks. rabohee 

davlenie
Maks. rabohaä
temperatura Razmery, mm Material

korpusa
Massa

A B bar °C L H1 H2 W kg

H3 Rezæbovaä mufta

1/2 ¨ 1/2 ¨

16 220

100 93 120 86

Kovkij hugun
FCD450

3,6
3/4 ¨ 1/2 ¨ 130 120 158 108 6,7

1 ¨ 1/2 ¨ 160 130 180 128 10.1

H5 Rezæbovaä mufta

1/2 ¨

 3/4 ¨

20 220

150 50 193 146
7,1

3/4 ¨

1 ¨ 7,3

1 1/4 ¨

1 ¨
190 69 213 175 12,5

1 1/2 ¨

2 ¨ 219 82 260 199 20,5

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

H1

H2

A

A

B B

H1
H2

H3
K1 K2

K3

K4

S

Dz

L W W

H1

H2

L

Razmery H5 H9XFH3

Texniheskie xarakteristiki

1. Osu‚aet par ili vozdux.
2. Kompaktnye razmery.
3. Ohenæ nizkoe soprotivlenie (0,02 bar).

Oblastæ primeneniä

Na parovyx i vozdu‚nyx liniäx
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Dr. Trap® Jr.

Sistema ulætrazvukovoj diagnostiki
kondensatootvodhikov

PM15: Ulætrazvukovoj tester i programmnoe obespehenie

Sistema dlä bystroj i qffektivnoj pro
verki sostoäniä kondensatootvodhikov i 
drugoj zapornoj armatury.
V komplekt vxodit:

• Ulætrazvukovoj tester PM11
• ��Programmnoe obespehenie             

SurveyPro Light PM150

Ulætrazvukovoj tester 			 
PM11
ispolæzuetsä dlä proverki kondensatootvodhikov 	
naxodäwixsä v qkspluatacii.

1.	� Zamer urovnä ulætrazvukovyx vibracij i 		
temperatury

2. 	�Odna mulætifunkcionalænaä operacionnaä 
klavi‚a

3. 	�Osnawen sekundomerom dlä izmereniä rabohix 
ciklov kondensatootvodhikov

4.	� Ocenka i vyvod na displej davleniä nasy
wennogo para, sootvetstvuüwego izmerennoj 
temperature

5. 	�Do 40 hasov nepreryvnoj raboty ot odnogo 	
komplekta batarej

6. 	�Avtomatiheskoe otklühenie pitaniä herez 	
5 minut posle prostoä

7.	 Kompaktnyj, legkij, udobnyj

Texniheskie xarakteristiki

Programmnoe obespehenie 			
SurveyPro Light PM150
Programma dlä obrabotki i analiza dannyx, pol-
uhenyx s pomowæœ ulætrazvukogo testera PM11, 
daòt ocenku sostoäniä proveräemyx kondensato
otvodhikov.

Testirovanie
zapornoj armatury

Testirovanie
kondensatootvodhika

Primery primeneniä
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Sistema ulætrazvukovoj diagnostiki
kondensatootvodhikov

Dr. Trap® Jr.

Osnovnye qtapy obsledovaniä

1
Prisvoenie unikalænogo imeni

Zaplanirovannye k obsledovaniœ kon-
densatootvodhiki doløny legko identi-
ficirovatæsä. Dlä qtogo kaødomu kon-
densatootvodhiku neobxodimo prisvoitæ 
unikalænyj nomer ili imä.

2
Sozdanie lista proverki

List proverki soderøit vsœ neobxodimuœ 
dlä analiza informaciœ: mesto ustanovki, 
tip, proizvoditelæ, modelæ, razmer, dav
lenie para i drugie parametry, vklœhaä 
rezulætaty provedennoj proverki dlä 
kaødogo kondensatootvodhika.

3  

Proverka kondensatootvodhikov

Proverka kondensatootvodhika na meste. 
Zapisæ pokazanij urovnä vibracii, tempe-
ratury i drugix parametrov dlä ix posle-
duœwego zaneseniä v list proverki.

Dathik	
Urovenæ vibracii Pæezoqlektriheskij dathik (10 – 40 kGc)

Temperatura Termorezistor, diapazon ot 0 do 250°S

Displej	 Øidkokristaliheskij displej s podsvetkoj

Korpus	 Termoplastik, vlagozawiwennoe ispolnenie

Istohnik pitaniä	
2 x 1.5 V AA alkainovye batarei (na 40 i bolee hasov)
2 x 1.2 V AA NiMH (na 32 i bolee hasov)

Massa	 230 g (vklühaä batarei)

Temperatura okruøaüwej sredy 0 – 40°S

Specifikaciä PM11

4  

Zapolnenie lista proverki

Snätye vo vremä obsledovaniä pokazaniä 
zanosätsä vruhnuœ v list proverki. Posle 
zaneseniä parametrov urovnä vibracii, 
avtomatiheski vyvodätsä dannye o sosto-
änii proverennogo kondensatootvodhika.

5  

Analiz rezulætatov obsledovaniä

Posle zaneseniä vsex dannyx v list proverki programma avtomatiheski sozdaet spisok 
neispravnyx kondensatootvodhikov, rasshityvaet kolihestvo proletnogo para, a takøe 
urovenæ poteræ v deneønom qkvivalente. Programma SurveyPro Light PM150 pozvoläet 
sravnitæ rezulætaty neskolækix proverok meødu soboj i, takim obrazom, bystro ocenitæ 
qffekt ot prodelannoj raboty, urovenæ nadòønosti konkretnyx tipov i modelej konden-
satootvodhikov, a takøe mnogoe drugoe.
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SCCV®-Sistema

Texnologiä MIYAWAKI

SCCV®-Sistema MIYAWAKI
Primenäemaä v bolæ‚instve produktov MIYAWAKI unikalænaä SCCV®-Sistema zakrytiä i centrovki klapana 
zapatentovana vo vsem mire. Eò qffektivnostæ i nadeønostæ proverena desätiletiämi bezuprehnoj raboty. 
Postoännoe usover‚enstvovanie i vnedrenie SCCV®-Sistemy v novye razrabotki pozvoläet firme MIYAWAKI 
soxranätæ texnologiheskij otryv ot konkurentov, a potrebitelœ bytæ uverennym v texniheskom sover‚enstve 
produkcii i pravilænosti sdelannogo vybora. Primenenie SCCV®-Sistemy pozvoläet:

1. 	 Znahitelæno uvelihitæ srok sluøby kondensatootvodhikov.
2. 	�Izbeøatæ hastihnogo ili odnostoronnego iznosa sedla 								      

i klapana.
3.	� Podderøivatæ minimalæno neobxodimoe dlä zakrytiä 							     

klapana usilie, hto, v svoœ oheredæ, znahitelæno sniøaet 							     
iznos vsex vnutrennix detalej. 		

4. 	So 100% uverennostæœ isklœhitæ veroätnostæ proleta para.

SCCV®-Sistema MIYAWAKI primenäetsä v razlihnyx 	
tipax kondensatootvodhikov
Intensivnye issledovaniä i usover‚enstvovaniä na protäøenii mnogix let pozvolili firme MIYAWAKI vnedritæ 
SCCV®-Sistemu v razlihnye tipy kondensatootvodhikov. Tak, stalo vozmoønym adaptirovatæ SCCV®-Sistemu 
k ‚irokomu diapazonu davlenij i ispolæzovatæ eò ne tolæko v bimetalliheskix kondensatootvodhikax, no i v 
kondensatootvodhikax s oprokinutym i ‚arovym poplavkom.

Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom Kondensatootvodhiki s oprokinutym poplavkom

Seriä  ES
Derøatelæ klapana krepitsä na 
specialæno razrabotannom ry-
hage. Klapan »svobodno plavaet« 
vnutri derøatelä. Takim obrazom, 
vnutrennee upravläüwee pro-
stranstvo derøatelä umenæ‚aet 
silu dejstvuüwuü na klapan i 
sedlo, vyzvannuü dviøeniem 
oprokinutogo poplavka. Klapan 
zakryvaetsä plavno i tohno po 
centru sedla.

Seriä ER

SCCV®-Sistema – integrirovana 
v mexanizm »Sdvoennogo klapa-
na« (Double Valve Unit), rabota
œwego za shet raznicy davlenij 
v sisteme. Takoj podxod obespehi
vaet otvod do 3–x ton kondensa-
ta v has pri perepade davlenij  
vsego v 0,5 bar.

Kondensatootvodhiki s ‚arovym poplavkom Upravläemye po temperature kondensatootvodhiki

G11N, G12N

Klapan (‚ar) naxoditsä vnutri 
derøatelä, kotoryj sväzan herez 
ryhag s poplavkom. Blagodarä      
ustanovlennoj vnutri derøatelä 
pruøine sila, dejstvuüwaä na 
klapan, peredaetsä ne naprämuü, 
hto znahitelæno uvelihivaet srok 
sluøby klapana i drugix vnutren-
nix detalej.

 TB7

Bimetall, vklœhaä klapannyj  me-
xanizm, ne zafiksirovan øestko 
v korpuse kondensatootvodhika. 
Dopolnitelænaä pruøina kompen-
siruet silu, s kotoroj bimetall 
priøimaet klapan k sedlu. Za 
shòt qtogo udaòtsä obespehitæ op-
timalænoe zapiraœwee usilie v 
sisteme klapan-sedlo i izbeøatæ 
li‚nix nagruzok na klapannyj me-
xanizm v celom.

»Super«-ryhag

Sedlo klapana

Klapan

Derøatelæ klapana
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SCCV®-Sistema

Kak klapan, tak i otverstiä v    
napravläœwej polnostæœ otkry-
ty. Proisxodit bystryj otvod 
kondensata.

Derøatelæ klapana perekryvaet 
otverstiä v napravläœwej, a kla-
pan pribliøaetsä k sedlu. Koli-
hestvo otvodimogo kondensata 
rezko padaet.

4321

Kogda kolihestvo otvodimogo 
kondensata padaet i tempera
tura dostigaet parametrov nast
rojki, bimetalliheskie plastiny 
dostigaœt maksimalænogo izgi-
ba, derøatelæ klapana zakry
vaet otverstiä v napravläœwej, 
svobodno »plavaœwij« klapan, 
napravläemyj potokom konden-
sata, zakryvaetsä tohno po centru 
sedla.

V puskovom reøime pruøina 
tolkaet derøatelæ klapana 
vverx. Klapan polnostæœ otkryt, 
proisxodit bystryj otvod kon-
densata.

Kogda temperatura kondensata 
povy‚aetsä, bimetalliheskie 
plastiny nahinaœt izgibatæsä. 
Ítok klapana i sam klapan nahi-
naœt dviøenie vniz.

Dalænej‚ee povy‚enie tempe-
ratury uvelihivaet izgib bime-
talliheskix plastin. Klapan ne 
zakryvaetsä polnostæœ, no koli-
hestvo otvodimogo kondensata 
znahitelæno sokrawaetsä.

»Svobodnoe plavanie« klapana vnutri 
derøatelä garantiruet idealæno tohnoe 
zakrytie klapana po centru sedla.

Pruøina i disk pod pruøinoj vnutri 
kamery upravleniä poglawaœt i smäg-
haœt dviøenie klapana k sedlu (vy-
zyvaemoe izmeneniem temperatury i 
davleniä)

Konstrukciä klapan-sedlo i podæòm 
klapana (rasstoänie meødu poloøeni-
ämi klapana otkryto i zakryto) raz-
rabotany takim obrazom, hto klapan 
zakryvaetsä potokom kondensata.

Mägkoe zakrytie

Otvod kondensata
bez propuska para

Samocentrovka

Regulirovanie

TB9TB7TB51

Bimetalliheskie 
plastiny

Derøatelæ klapana Ítok klapanaPruøina 2Pruøina 1

SedloKlapan

Namerennoe pereoxlaødenie konden-
sata (seriä TV) ne pozvoläet klapanu 
polnostæœ zakryvatæsä. Kondensat ot-
voditsä postoänno. Izmenäetsä li‚æ in-
tensivnostæ ego otvoda. Blagodarä qtomu 
udaòtsä izbeøatæ zasoreniä i zakuporki 
sedla i klapana, a takøe znahitelæno 
uvelihitæ ix resurs.

Texnologiä MIYAWAKI
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Texniheskaä informaciä

Standarty f lancev� Razmery

f

t

g

C

D

h

Diametr,
düjm Razmery

Razmery dlä razlihnyx nominalænyx davlenij, düjm i mm
150 lbs 300 lbs 600 lbs 900 lbs 1500 lbs

1/2 ˝

D 31/2 88,9 33/4 95,2 33/4 95,2 43/4 120,6 43/4 120,6
t 7/16 11,1 9/16 14,3 9/16 14,3 7/8 22,2 7/8 22,2
f 1/16 1,6 1/16 1,6 1/4 6,4 1/4 6,4 1/4 6,4
g 13/8 34,9 13/8 34,9 13/8 34,9 13/8 34,9 13/8 34,9
C 23/8 60,3 25/8 66,7 25/8 66,7 31/4 82,5 31/4 82,5

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 7/8 4 x 22,2

3/4 ˝

D 37/8 98,4 45/8 117,5 45/8 117,5 51/8 130,2 51/8 130,2
t 1/2 12,7 5/8 15,9 5/8 15,9 1 25,4 1 25,4
f 1/16 1,6 1/16 1,6 1/4 6,4 1/4 6,4 1/4 6,4
g 111/16 42,9 111/16 42,9 111/16 42,9 111/16 42,9 111/16 42,9
C 23/4 69,8 31/4 82,5 31/4 82,5 31/2 88,9 31/2 88,9

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 7/8 4 x 22,2

1 ˝

D 41/4 107,9 47/8 123,8 47/8 123,8 57/8 149,2 57/8 149,2
t 9/16 14,3 11/16 17,5 11/16 17,5 11/8 28,6 11/8 28,6
f 1/16 1,6 1/16 1,6 1/4 0,4 1/4 0,4 1/4 0,4
g 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8 2 50,8
C 31/8 79,4 31/2 88,9 31/2 88,9 4 101,6 4 101,6

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 1 4 x 25,4 4 x 1 4 x 25,4

11/4 ˝

D 45/8 117,5 51/4 133,3 51/4 133,3 61/4 158,8 61/4 158,8
t 5/8 15,9 3/4 19,0 13/16 20,6 11/8 28,6 11/8 28,6
f 1/16 1,6 1/16 1,6 1/4 6,4 1/4 6,4 1/4 6,4
g 21/2 63,5 21/2 63,5 21/2 63,5 21/2 63,5 21/2 63,5
C 31/2 88,9 37/8 98,4 37/8 98,4 43/8 111,1 43/8 111,1

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 3/4 4 x 19,0 4 x 1 4 x 25,4 4 x 1 4 x 25,4

11/2 ˝

D 5 127,0 61/8 155,6 61/8 155,6 7 177,8 7 177,8
t 11/16 17,5 13/16 20,6 7/8 22,2 11/4 31,7 11/4 31,7
f 1/16 1,6 1/16 1,6 1/4 6,4 1/4 6,4 1/4 6,4
g 27/8 73,0 27/8 73,0 27/8 73,0 27/8 73,0 27/8 73,0
C 37/8 98,4 41/2 114,3 41/2 114,3 47/8 123,8 47/8 123,8

n x h 4 x 5/8 4 x 15,9 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 7/8 4 x 22,2 4 x 11/8 4 x 28,6 4 x 11/8 4 x 28,6

2 ˝

D 6 152,4 61/2 165,1 61/2 165,1 81/2 215,9 81/2 215,9
t 3/4 19,0 7/8 22,2 1 25,4 11/2 38,1 11/2 38,1
f 1/16 1,6 1/16 1,6 1/4 6,4 1/4 6,4 1/4 6,4
g 35/8 92,1 35/8 92,1 35/8 92,1 35/8 92,1 35/8 92,1
C 43/4 120,6 5 127,0 5 127,0 61/2 165,1 61/2 165,1

n x h 4 x 3/4 4 x 19,0 8 x 3/4 8 x 19,0 8 x 3/4 8 x 19,0 8 x 1 8 x 25,4 8 x 1 8 x 25,4

Amerikanskij standart ANSI B 16.5 klass 150 – klass 1500

Diametr,
düjm Razmery

Razmery dlä razlihnyx nominalænyx davlenij, mm
10 K 16 K 20 K 30 K 40 K 63 K

1/2 ˝

D 95 95 95 115 115 120 
t 12 12 14 18 20 23 
f 1 1 1 1 1 1
g 51 51 51 55 55 55
C 70 70 70 80 80 80

n x h 4 x 15 4 x 15 4 x 15 4 x 19 4 x 19 4 x 19

3/4 ˝

D 100 100 100 120 120 135 
t 14 14 16 18 20 25 
f 1 1 1 1 1 1
g 56 56 56 60 60 60
C 75 75 75 85 85 95

n x h 4 x 15 4 x 15 4 x 15 4 x 19 4 x 19 4 x 23

1 ˝

D 125 125 125 130 130 140 
t 14 14 16 20 22 27 
f 1 1 1 1 1 1
g 67 67 67 70 70 70
C 90 90 90 95 95 100

n x h 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 23

11/4 ˝

D 135 135 135 140 140 150 
t 16 16 18 22 24 30 
f 2 2 2 2 2 2
g 76 76 76 80 80 80
C 100 100 100 105 105 110

n x h 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 23

11/2 ˝

D 140 140 140 160 160 175 
t 16 16 18 22 24 32 
f 2 2 2 2 2 2
g 81 81 81 90 90 90
C 105 105 105 120 120 130

n x h 4 x 19 4 x 19 4 x 19 4 x 23 4 x 23 4 x 25

2 ˝

D 155 155 155 165 165 185 
t 16 16 18 22 26 34 
f 2 2 2 2 2 2
g 96 96 96 105 105 105
C 120 120 120 130 130 145

n x h 4 x 19 8 x 19 8 x 19 8 x 19 8 x 19 8 x 23

Äponskij standart JIS B 2210 1984

Diametr,
düjm Razmery

Razmery dlä razlihnyx nominalænyx davlenij, mm
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 63 PN 100

15

D 95 95 95 95 105 105 
t 14 14 16 16 20 20 
f 2 2 2 2 2 2
g 45 45 45 45 45 45
C 65 65 65 65 75 75

n x h 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14

20

D 105 105 105 105 

– –

t 16 16 18 18 
f 2 2 2 2
g 58 58 58 58
C 75 75 75 75

n x h 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14

25

D 115 115 115 115 140 140 
t 16 16 18 18 24 24 
f 2 2 2 2 2 2
g 68 68 68 68 68 68
C 85 85 85 85 100 100

n x h 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 14 4 x 18 4 x 18

32

D 140 140 140 140 

– –

t 16 16 18 18 
f 2 2 2 2
g 78 78 78 78
C 100 100 100 100

n x h 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 18

40

D 150 150 150 150 170 170 
t 16 16 18 18 26 28
f 3 3 3 3 3 3
g 88 88 88 88 88 88
C 110 110 110 110 125 125

n x h 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 22 4 x 22

50

D 165 165 165 165 180 195 
t 18 18 20 20 26 30 
f 3 3 3 3 3 3
g 102 102 102 102 102 102
C 125 125 125 125 135 145

n x h 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 18 4 x 22 4 x 26

Nemeckij standart DIN 2501 hastæ 1 i sootnesennye standarty 
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Texniheskaä informaciä

Xarakteristiki para

Parametry nasywennogo para

Absolütnoe
davlenie

Temperatura
nasyweniä Udelænyj obßòm para Plotnostæ para Qntalæpiä

kondensata
Qntalæpiä

para
Skrytaä teplota 
paroobrazovaniä

p
bar

ts
°C

v˝
m3/kg

   ˝
kg/m3

h´
kDø/kg

h˝
kDø/kg

r = h˝ - h´
kDø/kg

1,0 99,63 1,6940 0,5904 417,51 2.675,4 2.257,9

1,5 111,37 1,1590 0,8628 467,13 2.693,4 2.226,3

2,0 120,23 0,8854 1,1290 504,70 2.706,3 2.201,6

2,5 127,43 0,7184 1,3920 535,34 2.716,4 2.181,1

3,0 133,54 0,6056 1,6510 561,43 2.724,7 2.163,3

3,5 138,87 0,5240 1,9080 584,27 2.731,6 2.147,3

4,0 143,62 0,4622 2,1630 604,67 2.737,6 2.132,9

4,5 147,92 0,4138 2,4170 623,16 2.742,9 2.119,7

5,0 151,84 0,3747 2,6690 640,12 2.747,5 2.107,4

5,5 155,46 0,3426 2,9200 655,78 2.751,7 2.095,9

6,0 158,84 0,3155 3,1700 670,42 2.755,5 2.085,1

6,5 161,99 0,2925 3,4190 684,12 2.758,8 2.074,7

7,0 164,96 0,2727 3,6670 697,06 2.762,0 2.064,9

7,5 167,75 0,2554 3,9150 709,29 2.764,8 2.055,5

8,0 170,41 0,2403 4,1620 720,94 2.767,5 2.046,6

8,5 172,94 0,2268 4,4090 732,02 2.769,9 2.037,9

9,0 175,36 0,2148 4,6550 742,64 2.772,1 2.029,5

9,5 177,66 0,2040 4,9010 752,81 2.774,2 2.021,4

10,0 179,88 0,1930 5,1470 762,61 2.776,2 2.013,6

11,0 184,07 0,1747 5,6370 781,13 2.779,7 1.998,6

12,0 187,96 0,1632 6,1270 798,43 2.782,7 1.984,3

13,0 191,61 0,1511 6,6170 814,70 2.785,4 1.970,7

14,0 195,04 0,1407 7,1060 830,08 2.787,8 1.957,7

15,0 198,29 0,1317 7,5960 844,67 2.789,9 1.945,2

16,0 201,37 0,1237 8,0850 858,56 2.791,7 1.933,1

17,0 204,31 0,1166 8,5750 871,84 2.793,4 1.921,6

18,0 207,11 0,1103 9,0650 884,58 2.794,8 1.910,2

19,0 209,80 0,1047 9,5550 896,81 2.796,1 1.899,3

20,0 212,37 0,0996 10,0500 908,59 2.797,2 1.888,6

22,0 217,24 0,0907 11,0300 930,95 2.799,1 1.868,2

24,0 221,78 0,0832 12,0200 951,93 2.800,4 1.848,5

26,0 226,04 0,0769 13,0100 971,72 2.801,4 1.829,7

28,0 230,05 0,0714 14,0100 990,48 2.802,0 1.811,5

30,0 233,84 0,0666 15,0100 1.008,40 2.802,3 1.793,9

32,0 237,45 0,0624 16,0200 1.025,40 2.802,3 1.776,9

34,0 240,88 0,0587 17,0300 1.041,80 2.802,1 1.760,3

36,0 244,16 0,0554 18,0500 1.057,60 2.801,7 1.744,1

38,0 247,31 0,0524 19,0700 1.072,70 2.801,1 1.728,4

40,0 250,33 0,0498 20,1000 1.087,40 2.800,3 1.712,9

50,0 263,91 0,0394 25,3600 1.154,50 2.794,2 1.639,7

60,0 275,55 0,0324 30,8300 1.213,70 2.785,0 1.571,3

70,0 285,79 0,0274 36,5300 1.267,40 2.773,5 1.506,1

80,0 294,97 0,0235 42,5100 1.317,10 2.759,9 1.442,8

90,0 303,31 0,0205 46,7900 1.363,70 2.744,6 1.380,9

100,0 310,96 0,0180 55,4300 1.408,00 2.727,7 1.319,7

110,0 318,05 0,0160 62,4800 1.450,60 2.709,3 1.258,7

120,0 324,65 0,0143 70,0100 1.491,80 2.689,2 1.197,4

130,0 330,83 0,0128 78,1400 1.532,00 2.667,0 1.135,0

140,0 336,64 0,0115 86,9900 1.571,60 2.642,4 1.070,8

150,0 342,13 0,0103 86,7100 1.611,00 2.615,0 1.004,0

160,0 347,33 0,0093 107,4000 1.650,50 2.584,9 934,4

170,0 352,26 0,0084 119,5000 1.691,70 2.551,6 859,9

180,0 356,96 0,0075 133,4000 1.734,80 2.513,9 779,1

190,0 361,43 0,0067 149,8000 1.778,70 2.470,6 691,9

200,0 365,70 0,0059 170,2000 1.826,50 2.418,4 591,9

220,0 373,69 0,0037 268,3000 2.011,10 2.195,6 184,5

221,2 374,15 0,0032 315,5000 2.107,40 2.107,4 0,0
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V processe sbliøeniä zakonodatelæstv stran-hlenov 
Evrosoüza v mae 1997 goda byla prinäta direktiva 
dlä oborudovaniä pod davleniem No 97/23/EC (PED).
Dannaä direktiva vstupila v silu 30 maä 2002 goda. 
Vse proizvoditeli oborudovaniä pod davleniem, uka-
zannogo v qtoj direktive, obäzany sertificirovatæ 
svoœ produkciœ soglasno poloøeniäm dannoj direk-
tivy. Posle proxoødeniä sertifikacii produkciä 
poluhaet klassifikacionnyj nomer i na nee moøet 
bytæ nanesena markirovka SE (sm. takøe priloøenie 
No 1 i No 2 direktivy).
Soglasno paragrafu 3, abzac 3 direktivy No 97/23/EC, 
perehislennoe v nem oborudovanie sertificiruetsä 

soglasno sootvetstvuœwim nacionalænym normati-
vam stran-hlenov ES. Tak kak dannaä produkciä ser-
tificiruetsä soglasno nacionalænym normativam, 
to dlä neö, soglasno paragrafu 15 dannoj direktivy, 
ne predusmotrenna vydaha evropejskogo sertifikata 
sootvetstviä.

Kompaniä MIYAWAKI Inc., Osaka, Äponiä v sotrudni-
hestve s TÜV Rheinland/Berlin-Brandenburg sertifi
cirovala vsœ vypuskaemuœ produkciœ i proiz-
vodstvennye processy (pravila vnutrennego kontrolä 
i priemo-sdatohnyx ispytanij) v sootvetstvii s tre-
bovaniämi Modulä A1 Direktivy No 97/23/EC. 

Direktiva po oborudovaniü pod davleniem 97/23/ES
Klassifikaciä produkcii MIYAWAKI

Direktiva po oborudovaniü pod davleniem 97/23/ES

Na osnovanii provedennoj sertifikacii byli sdelany sleduœwie vyvody: 

1.  �  Sleduüwie produkty kompanii MIYAWAKI Inc. klassificiruütsä v sootvetstvii s paragrafom 3, abzac 3 
direktivy, i ne nuødaütsä v markirovke CE i vydahe pisæmennogo sertifikata sootvetstviä:

Kondensatootvodhiki: �		�   TB1N, TBC2, TBC2B, TB7, TB9, TB51, TB52, TB71, TB72, W, 				  
DC1, DV1, DL1, DX1, DF1, 							     
S31N, SC31, SC, SF, SV, SL, SU2N, SU2H, SD1, S55N, S61N, S62N, 		
ER105, ER110, ER116, ES5, ESU5, ES8N, ES10, ES12N, ESH8N, 			 
G11N, G12N, G15N, G3N-10R, G3N-16R, GH3N-10R, GH3N-16R (do DN65), 		
G2, GH2, G4, GH4, GC1, GC20, G20

Regulätory davleniä para:	RE1, RE2, RE3, REC1, RE10N

Vse vy‚eperehislennye produkty kompanii MIYAWAKI Inc. razrabotany i proizvedeny v sootvetstvii s         
normativami i trebovaniämi direktivy No 97/23/EC dlä oborudovaniä pod davleniem. Po zaprosu kompaniä 
MIYAWAKI Inc. moøet predostavitæ sertifikat kahestva proizvoditelä.

2. � Kondensatootvodhiki, ne vklühennye v punkt 1, otnosätsä k kategorii 1 (Modulæ A), libo k kategorii 2              
(Modulæ A1) v sootvetstvii s priloøeniem 2 i 3 direktivy. Na nix nanositsä markirovka CE i ix sootvetstvie 
direktive budet podtverødeno sertifikatom sootvetstviä.

	� Kak rezulætat sertifikacii TÜV Rheinland/Berlin-Brandenburg, kompaniä MIYAWAKI Inc. moøet 
garantirovatæ vsem svoim zakazhikam, hto ona budet prodoløatæ provoditæ politiku vysokix 
standartov kahestva i zaävläet, hto vse vypuskaemye eü izdeliä sootvetstvuüt pravilam i 
texniheskim normativam ES.
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Soxranenie okruøaœwej sredy

blagodarä sokraweniœ potrebleniä qnergii

i celenapravlennomu ispolæzovaniœ para.

www.miyawaki.net
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75 let opyta, kahestva 							    
i texniheskix innovacij

Kompaniä MIYAWAKI

Obladaä bolee hem 75-ti letnim opytom raboty kompaniä MIYAWAKI zanimaet 
lidiruœwie pozicii na äponskom rynke kondensatootvodhikov i armatur dlä 
para.
Oborudovanie MIYAWAKI ustanovleno i uspe‚no qkspluatiruetsä na veduwix 
neftepererabatyvaœwix i ximiheskix predpriätiäx Evropy, Azii i Ameriki.
Kompaniä MIYAWAKI ävläetsä mirovym liderom v proizvodstve upravläemyx po 
temperature termostatiheskix kondensatootvodhikov – naibolee qffektivnogo 
qnergosberegaœwego re‚eniä dlä drenaøa paroprovodov i parosputnikov.

Kompaniä MIYAWAKI byla osnovana v 1933 godu v g. Osaka, Äponiä. Kompaniä srazu vzäla kurs na razrabot-
ku i vnedrenie novyx, bolee qffektivnyx tipov kondensatootvodhikov dlä promy‚lennogo ispolæzovaniä. 
Posle dolgix i twatelænyx qksperimentov kompanii udalosæ sozdatæ v 1949 godu principialæno novyj tip 
kondensatootvodhika s t.n. «dvojnym klapanom» (Dublex valve), blagodarä hemu udalosæ znahitelæno podnätæ 
ego proizvoditelænostæ.
V posleduœwie gody konstrukciä kondensatootvodhikov postoänno sover‚enstvovalasæ, parallelæno velisæ 
raboty nad novymi produktami. Stremitelænyj rost prodaø i uspex pozvolili kompanii MIYAWAKI Steam Trap 
Manufacturing Co., Ldt. preobrazovatæsä v 1953 godu v akcionernoe obwestvo. Pomimo kondensatootvodhikov, 
kompaniä nahala razrabotku i prodaøu drugogo oborudovaniä, hto povleklo za soboj pereimenovanie firmy v 
MIYAWAKI Inc. v aprele 1986 goda.
Dlä podderøaniä rosta meødunarodnyx prodaø v 1991 godu v Germanii bylo sozdano 100% dohernee predpri
ätnie kompanii MIYAWAKI Inc. – MIYAWAKI GmbH. MIYAWAKI GmbH otvehaet za prodaøi produkcii MIYAWAKI 
Inc. v stranax Vostohnoj i Zapadnoj Evropy, na territorii Rossijskoj Federacii i stran SNG. S nahala 90-x 
godov nablœdaetsä postoännyj rost hisla regionalænyx predstavitelæstv kompanii po vsemu miru.
Segodnä oborudovanie MIYAWAKI uspe‚no qkspluatiruetsä veduwimi predpriätiämi Rossii, Ukrainy, Belaru-
si i drugix stran Sodruøestva.

Istoriä

Missiä MIYAWAKI
«MIYAWAKI vidit svoœ missiœ v razrabotke i postoännom sover‚enstvovanii 
qnergosberegaœwix texnologij dlä promy‚lennyx predpriätij, zawite             
okruøaœwej sredy, obespehenii garantij vysohaj‚ego kahestva i tohnosti 
postavok oborudovaniä, vysokogo texniheskogo urovnä soprovoødeniä kaødoj 
sdelki.
Sokrawenie paropotrebleniä – vaønaä celæ v politike qnergosbereøeniä lœ-
boj sovremennoj kompanii. Re‚eniä MIYAWAKI pozvoläœt maksimalæno bystro 
i qffektivno dostignutæ qtoj celi.
My ubeødeny, hto blagodarä na‚im nou-xau, vysokomu kahestvu oborudovaniä i 
servisa, prinätie re‚eniä v polæzu dolgosrohnogo sotrudnihestva s MIYAWAKI 
pozvolit na‚im klientam v korotkij srok vyjti na novoj urovenæ qffektivnosti 
i rentabelænosti.»

Kensuke Miävaki, Prezident 	
i hlen pravleniä MIYAWAKI Inc.
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Sovremennoe oborudovanie dlä para i kondensata

Katalog produkcii

MIYAWAKI GmbH
Birnbaumsmühle 65			 
15234 Frankfurt (Oder)
GERMANY
Tel.:	 + 49 - 335 - 4007 0097		
	 + 49 - 335 - 4007 0098
Fax:	 + 49 - 335 - 4000 122
E-Mail:	 info@miyawaki.de
Website:	www.miyawaki.net

MIYAWAKI
GMBH

E U R O - T R A D E

MIYAWAKI Inc.
2-1-30, Tagawakita, Yodogawa-ku		
Osaka 532-0021
Japan
Tel.: 	 + 81 - 6 - 6302 - 5549	
	
Fax: 	 + 81 - 6 - 6302 - 5595
E-Mail: �	 export@miyawaki-inc.co.jp
Website: 	www.miyawaki.net




